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Maschinenausfalle

Hauptursachen fir Maschinenausfalle und erhéhten
VerschleiB sind zum Beispiel:

@ Erhéhte Vibrationen aufgrund Fehlausrichtung, Unwucht, lose Teile
) Walzlagerschaden

@ Verzahnungsschaden

) Unzureichende Schmierung; Kontamination mit Staub

© Fundamentprobleme

) Anregung von Eigenfrequenzen, Resonanzen

Source: Pruftechnik AG

@ Uberbeanspruchung aufgrund von Prozessproblemen

) Fehlende oder mangelhafte Wartung
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poldrive® ist ein Antriebsservice fiir GroBantriebe
Zweck des Antriebsservices ist die friihzeitige Erkennung von Schaden und Erhéhung der Lebensdauer von Antrieben

Abhangig von der zu inspizierenden Maschine und
der Problemstellung beinhaltet poldrive® die
nachfolgenden Prifungen:

© Visuelle Inspektion des Antriebes

) Detaillierte Schwingungsmessung und Analyse am kompletten
Antriebsstrang

) Uberpriifung des Tragbildes von Zahnkranzantrieben

@ Uberprifung Hohenschlag und Taumelschlag von Zahnkranzen
© Olprobenahme und Analyse

) Betriebsauswuchten

© Ausrichten von Wellen und Maschinen per Laser

@ Gerduschmessungen
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poldrive®
Analyse vor Einsatzbeginn

5

@ Beschreibung / Einschatzung des Betreibers zum aktuellen Zustand
der Maschine, Probleme, Schaden etc.

) Bestandsaufnahme auf Basis von vorhandenen Messberichten,
Messdaten, Maschinenhistorie

@ Einholung von technischen Daten der Maschine

@ Vor Ort Gesprach mit dem fiir die Maschine zusténdigen Personal,
z.B. Instandhaltung, Bedienpersonal etc.

© Auf Basis dieser Informationen ggf. Anpassung des Ablaufes und
Umfanges des Services
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M i gen
an der iihle Il des Typs Polycom,
betrieben von der Firma Reliance Cement Company Private Ltd.
in Maihar, India

Bericht Nr.. 15-07-581-B-RMiIld

Messungen vom 11. - 13. Juli 2015

Kunde: ThyssenKrupp Industrial Solutions AG

Ansprechpartner beim Kunden: Herr Dreising

3. Effective vibration velocity values
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@ Verzahnungen von Zahnkranzantrieben in Bezug auf VerschleiB,
Oberflachenschaden, Ausbriichen etc.

) Getriebe in Bezug auf Verzahnungen, Walzlager, Schmierung,
Verschmutzung

© Kupplungen in Bezug auf Schaden, fehlende Teile

@ Dichtungen, Kompensatoren in Bezug auf Leckagen oder
Beschadigungen

© Fundamente in Bezug auf Schaden wie z.B. sichtbare Risse

@ Entlufter, Offilter in Bezug auf Verschmutzung, Verstopfung,
Verunreinigungen

@ Laufrollen, Laufringe in Bezug auf Oberflachenschaden,
Markierungen, Ausbruche

) Kontamination mit Staub, Housekeeping
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poldrive®

© Schwingungsmessungen an Motoren, Getrieben, Stehlagern,
Fundamenten, Sohlplatten, Strukturen etc.

) Einsatz eines Schwingungsanalysators vom Typ VIBXPERT Il der
Firma Pruftechnik

@) Zeitgleiche Messung von zwei Kanalen méglich

) Kennwertmessung, Frequenzspektren, Hillkurvenspektren,
Zeitsignale, Hochlaufmessungen, Anschlagversuche etc.
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poldrive®

@ Uberprufung des Tragbildes im Betrieb der Maschine

) Ermittlung mittels beriihrungslosen Infrarot-Thermometer sowie LED
Stroboskop

@ Anhand des optischen Tragbildes und der Temperaturverteilung sind
Aussagen in Bezug auf Ausrichtung und Schmierung maéglich

b

Source: Fluke
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Uberpriifung Héhen- und Taumelschlag von Zahnkrénzen

9

© Messung von Héhen- und Taumelschlag mittels beriihrungsloser
Abstandsmessung z.B. im Betrieb mit Hilfsantrieb

) Einsatz des Schwingungsanalysators VIBXPERT Il. Demzufolge kein
zusatzliches Messequipment erforderlich

© Hohe Auflésung: Bestimmung des Hohenschlages an jedem Zahn
des Zahnkranzes madglich

) Bestimmung des Taumelschlages mit zwei Sensoren geméB
,Lafarge-Methode“

@ Reinigung des Zahnkranzes oder Demontagen von groBen Teilen der
Zahnkranzschutzhaube sind nicht erforderlich
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Dibzem CM2 Girth gear radial runout

One mill rotation

Radial runout of girth gear 0.77 mm (total)
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@ Olprobenahmen an Getrieben, Gleitlagern etc.

) Standard fiir Olprobenahme fiir viele Maschinen vorhanden
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Table 17: Contamination limits

i
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Material Contamination limit Possible source i :
Iron 40 [mg/kg] Girth gear, gear wheels, rolling bearings g" ;' % ; e
Chromium 4 [mg/kg] Bearings, gear wheels %}mm : .
Aluminium 4 [mgkg] Qil-pump bearing % L= :
Copper 4 [mg/kg] Rolling bearing cages ;-m_-::z-:‘ E :3
Lead 6 [mg/kg] Sliding bearings - pump / tubular mill ;‘w"&"‘t : % :
Tin 2 [mgkg] Sliding bearings - pump / tubular mill %ﬂm : % :
oL — -

Nickel 2 [mg/kg] Gear wheels

Priming coat contains zinc:
Zinc 10 [mg/kg] If, as is sometimes the case, zinc is used as an

=) > @ oliDoe
additive, please consult Siemens.

&
[ PO —

Silicon 20 [mg/kg] Dust, other environmental factors.

Water 0.1% Condensation, faulty water oil-cooler.
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) Betriebsauswuchten von Sichtern und Ventilatoren

) Einsatz des Schwingungsanalysators VIBXPERT Il. Demzufolge kein
zusatzliches Messequipment erforderlich

) 1-Ebenen- und 2-Ebenen-Betriebsauswuchten
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& Ausrichten von Antriebstrangen an z.B. Muhlen, Drehrohrofen etc.

@ Einsatz eines Laserausrichtsystems vom Typ ROTALIGN touch der
Firma Priftechnik
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© Lokalisierung von Gerauschquellen an Maschinen, Anlagen, Geb&uden

etc. sowie Druckluftleckagen
© Einsatz einer akustischen Kamera vom Typ SoundCam der Firma CAE

Beispiel: Gerausch an einer
Ofenlaufrolle verursacht durch das
Anschlagen des Olschépfers
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Kombination oder Ergdnzung zum polysius® Condition Monitoring System fiir Getriebe

Das Condition Monitoring System ist ein automatisiertes System, das entwickelt wurde, um drohende Stérungen und Schaden
an Getrieben durch Hochfrequenz-Datentberwachung und automatische Datenauswertung zu erkennen. Es tberwacht die
Verzahnungen und die Walzlager des Getriebes mit hohen Frequenzen. Das System zeigt den aktuellen Status des Getriebes,
erstellt Zustandsberichte und generiert bei moglichen Ausfallen entsprechende Nachrichten.

Optionat: Manual analysis by customer

thyssenkrupp loT Cloud
Actomatic anakyses & Manually expert analyss
Long term trends with warming & alarm levels
Root Cause Anatysss
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Aktuelle Verfligbarkeit

tKIS
Germany

Asia Pacific
(Malaysia, Vietnam,
Singapore)
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Kontakt

Christian Speith

Service - Field Service Cement

thyssenkrupp Industrial Solutions

BU Polysius

Beckum / Germany

T: +49 2525 99 3048, M: +49 174 3028 338
E: christian.speith@thyssenkrupp.com
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