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Maschinenausfälle

Erhöhte Vibrationen aufgrund Fehlausrichtung, Unwucht, lose Teile

Wälzlagerschäden

Verzahnungsschäden

Unzureichende Schmierung; Kontamination mit Staub

Fundamentprobleme

Anregung von Eigenfrequenzen, Resonanzen

Überbeanspruchung aufgrund von Prozessproblemen

Fehlende oder mangelhafte Wartung

Hauptursachen für Maschinenausfälle und erhöhten 
Verschleiß sind zum Beispiel:
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Zweck des Antriebsservices ist die frühzeitige Erkennung von Schäden und Erhöhung der Lebensdauer von Antrieben

Visuelle Inspektion des Antriebes

Detaillierte Schwingungsmessung und Analyse am kompletten 

Antriebsstrang

Überprüfung des Tragbildes von Zahnkranzantrieben

Überprüfung Höhenschlag und Taumelschlag von Zahnkränzen

Ölprobenahme und Analyse

Betriebsauswuchten

Ausrichten von Wellen und Maschinen per Laser

Geräuschmessungen

Abhängig von der zu inspizierenden Maschine und  
der Problemstellung beinhaltet poldrive® die 
nachfolgenden Prüfungen:

poldrive® ist ein Antriebsservice für Großantriebe
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Beschreibung / Einschätzung des Betreibers zum aktuellen Zustand 

der Maschine, Probleme, Schäden etc.

Bestandsaufnahme auf Basis von vorhandenen Messberichten, 

Messdaten, Maschinenhistorie

Einholung von technischen Daten der Maschine

Vor Ort Gespräch mit dem für die Maschine zuständigen Personal, 

z.B. Instandhaltung, Bedienpersonal etc.

Auf Basis dieser Informationen ggf. Anpassung des Ablaufes und 

Umfanges des Services

poldrive®

Analyse vor Einsatzbeginn 
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Verzahnungen von Zahnkranzantrieben in Bezug auf Verschleiß, 

Oberflächenschäden, Ausbrüchen etc.

Getriebe in Bezug auf Verzahnungen, Wälzlager, Schmierung, 

Verschmutzung

Kupplungen in Bezug auf Schäden, fehlende Teile

Dichtungen, Kompensatoren in Bezug auf Leckagen oder 

Beschädigungen

Fundamente in Bezug auf Schäden wie z.B. sichtbare Risse

Entlüfter, Ölfilter in Bezug auf Verschmutzung, Verstopfung, 

Verunreinigungen

Laufrollen, Laufringe in Bezug auf Oberflächenschäden, 

Markierungen, Ausbrüche

Kontamination mit Staub, Housekeeping

poldrive®

Visuelle Kontrolle 
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Schwingungsmessungen an Motoren, Getrieben, Stehlagern, 

Fundamenten, Sohlplatten, Strukturen etc.

Einsatz eines Schwingungsanalysators vom Typ VIBXPERT II der 

Firma Prüftechnik 

Zeitgleiche Messung von zwei Kanälen möglich

Kennwertmessung, Frequenzspektren, Hüllkurvenspektren, 

Zeitsignale, Hochlaufmessungen, Anschlagversuche etc.

Standardisierung mittels Maschinenvorlagen

Auswertung der Messdaten in Hinblick auf Verzahnungsschäden, 

Wälzlagerschäden, Verschleiß, Unwucht, Fehlausrichtung, 

Resonanzen etc.

Einzelanalysen und Trendanalysen

poldrive®

Schwingungsmessungen

Source: Prüftechnik
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Überprüfung des Tragbildes im Betrieb der Maschine

Ermittlung mittels berührungslosen Infrarot-Thermometer sowie LED 

Stroboskop

Anhand des optischen Tragbildes und der Temperaturverteilung sind 

Aussagen in Bezug auf Ausrichtung und Schmierung möglich

poldrive®

Überprüfung des dynamischen Tragbildes von Zahnkranzantrieben 

47°C     56°C      55°C       48°C      44°C        

Source: Fluke Source: testo

S
o

u
rc

e
: 
K

lü
b

e
r



9 poldrive | Zustandsbestimmung und Zustandsüberwachung bei Antrieben

Messung von Höhen- und Taumelschlag mittels berührungsloser 

Abstandsmessung z.B. im Betrieb mit Hilfsantrieb

Einsatz des Schwingungsanalysators VIBXPERT II. Demzufolge kein 

zusätzliches Messequipment erforderlich

Hohe Auflösung: Bestimmung des Höhenschlages an jedem Zahn 

des Zahnkranzes möglich

Bestimmung des Taumelschlages mit zwei Sensoren gemäß  

„Lafarge-Methode“

Reinigung des Zahnkranzes oder Demontagen von großen Teilen der 

Zahnkranzschutzhaube sind nicht erforderlich

poldrive®

Überprüfung Höhen- und Taumelschlag von Zahnkränzen

Source: Prüftechnik
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Ölprobenahmen an Getrieben, Gleitlagern etc.

Standard für Ölprobenahme für viele Maschinen vorhanden

Analyse der Ölproben in einem anerkannten Labor

Vergleich der Kontaminationswerte mit Erfahrungswerten und 

Herstellervorgaben

poldrive®

Ölprobenahme und Analyse

Cement plant - Kiln
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Betriebsauswuchten von Sichtern und Ventilatoren

Einsatz des Schwingungsanalysators VIBXPERT II. Demzufolge kein 

zusätzliches Messequipment erforderlich

1-Ebenen- und 2-Ebenen-Betriebsauswuchten

poldrive®

Betriebsauswuchten
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Ausrichten von Antriebsträngen an z.B. Mühlen, Drehrohröfen etc.

Einsatz eines Laserausrichtsystems vom Typ ROTALIGN touch der 

Firma Prüftechnik

Toleranzempfehlungen gemäß Herstellerangaben oder Prüftechnik

poldrive®

Ausrichten von Wellen und Maschinen per Laser

Source: Prüftechnik

Source: Prüftechnik
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poldrive®

Lokalisierung von Geräuschquellen mittels Akustik- Kamera

Lokalisierung von Geräuschquellen an Maschinen, Anlagen, Gebäuden 

etc. sowie Druckluftleckagen

Einsatz einer akustischen Kamera vom Typ SoundCam der Firma CAE

Beispiel: Geräusch an einer 
Ofenlaufrolle verursacht durch das 
Anschlagen des Ölschöpfers
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Das Condition Monitoring System ist ein automatisiertes System, das entwickelt wurde, um drohende Störungen und Schäden 

an Getrieben durch Hochfrequenz-Datenüberwachung und automatische Datenauswertung zu erkennen. Es überwacht die 

Verzahnungen und die Wälzlager des Getriebes mit hohen Frequenzen. Das System zeigt den aktuellen Status des Getriebes, 

erstellt Zustandsberichte und generiert bei möglichen Ausfällen entsprechende Nachrichten.

poldrive®

Kombination oder Ergänzung zum polysius® Condition Monitoring System für Getriebe
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poldrive®

Aktuelle Verfügbarkeit
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Kontakt

Christian Speith
Service - Field Service Cement

thyssenkrupp Industrial Solutions

BU Polysius

Beckum / Germany

T: +49 2525 99 3048,  M: +49 174 3028 338

E: christian.speith@thyssenkrupp.com


