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Planung von Mihlenreparaturen
Ausarbeitung des geplanten Projektumfangs
Beschreibung der aktuellen Situation “IST-Zustand”

Umfangsgelagerte Rohrmiihle

Rissbildung im Mannlochbereich

Hohe Vibrationen nach dem Anfahren der Zementmuhle

Leckage im Dichtungsbereich der Umfangslagerung

Aufnahme der fiir die Reparatur relevanten Daten
- Antriebssituation
- Gebdudesituation

- Laufringsituation
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Planung von Mihlenreparaturen

Ausarbeitung der geplanten Montagetatigkeiten
Festlegung des geplanten Ersatzteilumfanges “Soll-Zustand”

 Zylindersektion ,Bestimmung der Zylinderlangen®

- Ubertragswand
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Planung von Muhlenreparaturen

Ausarbeitung des Montageangebots
DoR- Leistungsabgrenzung Thysenkeus Resure Technlsis © T

Anlage 1
LEISTUNGSABGRENZUNG 2662 B506 KARROT 2
KUMDE (1. Angebot)
Daturn:  15.05.2043

TKRT

« Was will ich als Kunde leisten/beistellen 1o Lo i

T =

Lagerfiichen [ Transporte
Varmontageplat fastiegen X El

T
2 [Zurverigungsiellung von geeigneten Lager und Absteliplaizen mit festem Untergrund in unmitielbarer

— K I’a ne Mahe des MontagebersichesW erksgelands ®

1.3 |Die for die Kranauf=tellung bendtigien Flachen werden so ausgeglichen bzw. vendichiet, dass sin

. waagereshier und ebenar Boden vorhanden ist *
14 |Sichersiellung der Schwerastzufuhr innerhalbizur Anlage (pgi. Kabelkanale abstitzen brw. mit
- Geruste Blechplatten sbdacken, sfc.) ¥
1.5 |Abtransport derim Schwankbereich der Krane abgeslegien. demontiertan Bautsile fvor dem Gebaude) x
1.6 |Bauteile ggf. in den Schwenkbersich der Schwerkrane trangportiersn (vor dem Geb3ude) X
1.7 |Interner Baustellentransport for Altteile und Neutsile innerhsb des Mohlengebaudes X
axan 1.8 [Internar Baustelleniranspodt fir Neuteile vom Lagemplatr zum Mihlengebaude, soweit erorderich X
1.8 [Internar Baustellentranspot for Altheile vom Mohlengebaude zumn Lagerplatz, sowedt erforderich E3
2  |Baustelleneinrichtung
2.1 |Elekinscher Anschluss der Baustellemrichiung [ 400230 W) 125 A fir SchweiBen X
22 [Gestellung von beheien Santar- urd Umkleideraume, abschiieBbare Spinds X
23 Baro for die Baustellenkedung (Pokysius) X

. Was muss ich als Kunde zwangslaufig leisten/beistellen T e

26 [Baleuchtung der Baustslle X
27 [Baleuchtung der Verkehrewege X
28 [Winterdienst im Baustelinberssch El
20  [Winterdienat der Verkshrewage und Lagerlachen X
210 |Einz2unung der Beustelle, falls edorderlich X
211 |Notausschahier (MohlenHauptantrieb) an der Dretwomichtung {ior das Abstechen des Mohlenzvlinders] X
- tro, ’ 7 212 |Anschiuss UP-SchweiBmaschine und Baustromvartailar X
J 3 [Ent
3.1 |Ent-und Beladen der Baustelleneinrichiung X
. Druck/uft' 3.2 |Entlzden der Ausrdstung. die vor Montagebeginn angeliefart werdsn X
3.3 [Entladen der machanischen Ausristung X
24 |Eingangskonirolle der Lieferunpgen X x
4 |Geriiste | Mobilkrane | Gabelstapler
— Pa nze /‘u n g a1 llung aller erforderlichen Arbersgertsta X
42 |Gestallung der Autckrane zum Ent- und Bsladen der Baustsllensinrichiung x
43 [Gestellung der Schwarkrang El
~ ~ 44 llung der Krane fir den gesamten Montageumiang x
— evtl Gebdudedffnungen erstellen et o — ,
21 Baistellung von Ersat-Verschizissplatten /-Hubplatten for Mohlereylinder X
5.2 [Baigiellung von neusn Bafestigungsmittel for Verschieissplatien und Hubplatisn Mohlanzyiinder x
IR & |Betrebsmitiel
6.1 [Baeistellen von Oelen und Fetten X
£.2 [Bareitstellen der technischan Gasa x
6.3 [Diesel for Krane und Gabelstapler X
64 llung von Schwei 1 x
7 —
71 Demontage von elekinschen Ausmistungen. soweit fOr die Montagearbsiten erordardich X
72 |Demoniage der mech Ausristung. soweit fir die Montagearbeden erfordedich X
72 [Demortzgen von Stahibauten, sowedt for die De- und Montage erferderlich x
T4 Reinigungsarbetien im Bemsich der De- und Montageberneiche (vor Montapgsbaginn) x
75  |Stiren der kpl. Mohls X
Tk [Freischalten der Anlage vor Montagebeginn X
77  |Demontage vorh. Magotiesux-Fwischanwand und Vorkammersinbawien X
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Planung von Mihlenreparaturen
Ausarbeitung des Montageangebotes
Kontraktoren Selektion

Auswahl der Kontraktoren
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Planung von Mihlenreparaturen
Ausarbeitung des Montageangebotes
Terminplanung

« Terminplanung in Abhangigkeit von anderen Gewerken

- D@tﬂ//p/ﬁﬂllﬂg ThyssenKrupp Polysius AG Zeitptan- Rev. 00 e
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Rundaudam MOhienoinbaf und auiaf messen  Polgsis  FrOZ12.11 021211 17Tag '
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Baarmatug)

Mahlonyinder umarstitzon FPolmis  MOOSIrll MaGsa21l 1Tag
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‘Gogendranen und Rizzpritung durchfhren Pohsis  Fri6lan Frielzll aTa
Mantage Gerlstbau auben Folis  Fr1G1211 Fr161211 1Tag
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lanung von Muhlenreparaturen

usarbeitung des Montageangebotes
icherheit

» Gefahrdungsbeurteilung

— thyssenkrupp Polysius
Kontraktor

§ st Minute Risk Assessment

.,""Q LMRA@ ThyssenKrupp Industrial Solutions
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Planung von Mihlenreparaturen

Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

* Projekt/ Einbau Halslagerzapfen Situation 1990

ITE - KRANE
WD {\'} X
- Y

NOLTE
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Planung von Mihlenreparaturen

Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

« Erfassung der aktuellen Gebaudesituation

 Ableitung weiterer MaBnahmen aus den Ergebnissen

 Basis fur die Auslegung der Montagefolge
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Planung von Mihlenreparaturen
Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

Aufnahme mittels Laserscanner
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file:///C:/Program Files/Internet Explorer/iexplore.exe

Planung von Mihlenreparaturen

Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D
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Planung von Mihlenreparaturen
Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

Punktewolke der zusammengefligten Scans



Planung von Mihlenreparaturen

Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

Beispiel Laserscan
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Planung von Mihlenreparaturen

Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

Erfassung der aktuellen Gebaudesituation
— Storkanten
— Transportwege innerhalb des Gebédudes
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Planung von Mihlenreparaturen
Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

Erfassung der aktuellen Gebdudesituation 3 D
— Stdrkanten
— Transportwege innerhalb des Gebdudes
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Planung von Mihlenreparaturen

Zusatzliche Services zur Reparatur
Umbau mit Hilfe - PlantScan3D

Basis fur die Auslegung der Montagefolge
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Planung von Mihlenreparaturen
Zusatzliche Services zur Reparatur

Inspektion des Miihlenantriebes mittels poldrive® Service
* Visuelle Inspektion des Miihlenantriebes Combiflex

* Vibrationsmessung

* Ableitung weiterer MaBnahmen aus den Ergebnissen

----------------------
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Planung von Mihlenreparaturen
Zusatzliche Services zur Reparatur
Laufringschleifen fiir umfangsgelagerte Rohrmiihlen mittels polgrind® Service

Schleifen der verschlissenen Dichtungsflachen

— Egalisierung der Kontaktfldchen Y- Dichtung

Muhlenr\n antel =3

S Schleifschu

Zahnkranz \ \ /'

Lagerlaufring
(Schleifbereich)
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Polysius Technologieforum 2022

Noch Fragen ?
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Durchfiihrung von Mihlenreparaturen
Typische Schaden an Rohrmiihlen
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Durchfiihrung von Mihlenreparaturen
Typische Schaden an Rohrmiihlen
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Durchfiihrung von Mihlenreparaturen
Rissreparatur (Zylinder, Stirnwéande)

Basis Informationen

» SchweiBschrumpfung wahrend der Rissreparatur ist nicht zu

* Die folgenden Empfehlungen wirken der Schrumpfung entgegen

23

vermeiden

Planung und Durchfiihrung von Reparaturen

Empfehlungen:

Riss in 6 Uhr Position drehen

Riss innen zu 70% der Mantelstarke ausfugen
SchweiBen innen 50%

Riss in 12 Uhr Position drehen

Gegenfugen von auBen

Rissprifung, Rissende muss gefunden werden
SchweiBen 100% auBen

Riss zuriick in 6 Uhr Position drehen

Fertig schweiBen innen

Wahl der richtigen Elektrode

Vorwdrmen des Nahtbereiches

Dengeln jeder SchweiBraupe (auBer Decklage)



Durchfiihrung von Mihlenreparaturen
Rissreparatur (Zylinder, Stirnwande)

Basis Informationen Vorteile:

« Schmaler Fugen, dadurch geringerer
SchweiBgut Eintrag

» ElektrodenschweiBung erzeugt einen weniger
intensiven Lichtbogen

» SchweiBgut kihlt langsamer und der
Schlackeschicht herunter

 ElektrodenschweiBung bietet eine hohere
Dehnung

 ElektrodenschweiBungen ist der DrahtschweiBung vorzuziehen

Empfehlenswerte Elektroden:
« Stirnwande Castolin Xuper Nucleo Tec 2222
* Mihlenzylinder AWS 6018, AWS 7018

Vorwarmen:
 Stirnwand 100°-120°C
* Mihlenzylinder 100°C
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Durchfiihrung von Mihlenreparaturen
Rissreparatur Beispiel (Zylinder, Stirnwande)

Stirnwand
« Demontage Stirnwand
* Risse in Stirnwand

« Gegenfugen von innen 70% der
Mantelstarke

 ElektrodenschweiBung 50% innen

 Elektrode (Castolin Xuper Nucleo Tec 2222)
vorwarmen

- Gegenfugen von auBen, Risspriifung
« Das Rissende muss gefunden werden

* SchweiBBen auBBen 100%

* Risspriifung (rot /weiB)
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Kontakt

Jochen Meess

Leitung Field Service

thyssenkrupp Industrial Solutions
BU Polysius

Beckum - Neubeckum

T: +49 2525 99 2402

E: jochen.meess@thyssenkrupp.com
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